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Pfedmétem této normy jsou technické podminky stanovujici poZadavky na jakost a provedeni prevodovych skiini dodavanych do TOS Kufim .

1. VSeobecné

Zakladnim podkladem pro vyrobu a montaz prevodovek je vykresova dokumentace TOS, dodana
vyrobci pfevodovky pfi uzavieni Hospodarské smlouvy mezi TOS Kufim a vyrobcem. V pribéhu trvani
smluvniho vztahu mGze dochazet ke zménam ve vykresové dokumentaci zplsobené technickym
vyvojem. Tyto pripadné zmény jsou ozndmeny vyrobci s dostatecnym ¢asovym predstihem tak, aby
neovlivnily dodaci [h{ty.

2. Technické provedeni

Pfevodovka je zkouSena a predana zastupci TOS Kufim jako funkéni celek ve stavu dle téchto
podminek. Rozsah ,funkéniho celku® pfevodovky je stanoven samostatné pro kazdy typ. Dily, které
neni technicky mozné u vyrobce do prevodovky zamontovat, budou pfiloZzeny se seznamem
(zdkladnim identifika¢nim znakem v seznamu je Cislo materialu a Cislo vykresu). TOS neposkytuje
vyrobci prevodovky el.motory — vyrobce zajisti nahradni usporadani tak, aby bylo mozné prevodovku
funkéné odzkouset. Pokud je vystupnim ¢lenem prfevodovky ozubené kolo, je doddno s rozmérovym
atestem ozubeni.

Pokud je vystupnim ¢lenem prevodovky drazkovana hridel, je dodan protokol o rozmérech a tvrdosti
rovnobokého drazkovani.

Vyrobce oznadi prevodovku Stitkem s udaji: - vyrobce

- rok vyroby

- Cislo materidlu prevodovky
Umisténi stitku na télese pfevodovky urci TOS.

Vyrobce doda soucasné s vyrobkem dokument Prohlaseni vyrobce o shodé podle § 13, odst.2 zdkona
€.22/1997 Sh. O technickych pozadavcich na vyrobky.

2.1. Mazani

Tuky a oleje pouZité pro mazani pfevodovek TOS jsou uvedené v Tabulce srovnatelnych oleji a maziv.
Pro zkousky prevodovek mazanych olejem musi vyrobce zajistit ndhradni mazani, pfevodovka se
dodava do TOS bez olejové naplné. Pfevodovky mazané tukem se zkousi i dodavaji do TOS s tukovou
naplni. Druh tuku je upfesnén pfi uzavieni Hospodarské smlouvy.

Objem tukové naplné, resp.mnoizstvi oleje (I/min) pro jednotlivd mazana mista urci TOS.

2.2. Zkousky a prejimka u vyrobce

Zkousi se smontovana prevodovka s olejovou nebo tukovou naplni. Pokud ma prevodovka vice
prevodovych stupni, zkousi se v kazdém stupni a to v rezimu stfedni a max. otacky (pro dany otackovy
stupen), min.30minut v obou smérech v kazdém reZimu.

Razeni pfevodovych stupnd u vicestupnovych prevodovek TOS je hydraulickymi valci. Zkousky se
provadéji na zkuSebnim stanovisti, které umoziuje vyzkouset viechny potfebné funkce prevodovky
(vyrobce zajisti zdroje a propojeni).

Vyhodnocuje se: - celkové provedeni (v¢. rozvod( mazani, plynulosti a spolehlivosti fazeni u
vicestuprnovych prevodovek)

- natér

- vlle v kinematickém retézci

- chvéni

- hlu¢nost

- otepleni
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Natér: skiin prevodovky je opatfena vnitfnim bilym natérem dvouslozkovym olejivzdornym a
vnéjsim natérem zakladnim (vidy dodrzet specifikaci natéru jednotlivého typu prevodovky).

Vile v kinematickém retézci: max + 0,1 mm na nejvétsim prdméru vystupniho clenu.
Chveéni: posuzuje se individualné za pritomnosti zastupce TOS Kutim.

Hlucénost: max povolend hladina akustického tlaku A ve vzddlenosti 1m je 85 dB ve vSech otackovych
ReZimech.

Otepleni: méfi se dotykovym teplomérem v mistech, které urci TOS. Teplota v méfenych bodech mze
byt max.40°C nad teplotu okoli. Musi byt dosazeno ustaleného stavu.

2.3. Baleni

Smontovana pfevodovka je transportovana na dfevéné paleté, ktera zajistuje stabilitu a ma téz
vyhovujici Unosnost odpovidajici hmotnosti pfevodovky. Pfevodovka je vhodné chranéna proti
poskozeni a znecisténi v¢. znecisténi vnitfnich prostord.

Poznamka:

Tabulku srovnatelnych oleji a maziv na vyzadani poskytne TOS Kufim.
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